






















FRAISES À HAUT RENDEMENT VHW 
POUR MATÉRIAUX POLYMÈRES - Z1

FRAISE À POLIR VHW

MACHINE / APPLICATION

MACHINE / APPLICATION

BÉNÉFICES

� machine à fraiser à commande numériqu�
� pour la planification, le chanfreinage et 

rainurage dans les matériaux polymère�
� pour le perçage avec alimentation simultanée 

le long de l’axe z et le long de l’axe x ou y

� meilleur évacuation des copeaux et 
excellente qualité de découpe grâce au 
canal poli pour l’évacuation des copeaux et à 
la rotation positive en spirale

MODE D’EMPLOI

� fraiseuses CN�
� pour la finition de surfaces 

relativement transparentes
Attention: ces outils ne sont pas conçus 
pour le formatage et la découpe, mais 
uniquement pour le polissage

� fraisage de finition (enlève de 0,05 - 0,1 mm) à 
une vitesse avancée d’environ 0,5 - 0,1 m/mi�

� une vitesse de rotation élevée est 
recommandée (18 000 - 24 000 tr/min ou 
plus�

� application contre l’avance suité�
� une bonne qualité ne peut être obtenue 

qu’avec un élément de serrage de précision
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CONSEILS D’UTILISATIONS : DÉCOUPE À LA CNC
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Recommandations pour l’utilisation des panneaux Polygood 
comme surfaces horizontales avec des charges supportées 
par deux piliers et avec un bord libre.

1. Sur deux supports situés sur les bords du panneau

Pour un panneau de 12mm d’épaisseur

Espacement 
entre les supports 

(en mm)

Pour une charge 
constante ou à long 
terme jusqu’à 600 kg/m²

Pour une charge à 
court terme allant 
jusqu’à 600 kg/m²

Sans charge ou avec 
une charge légère 
jusqu’à 50 kg/m²

300 Bon Parfait Parfait

400 Acceptable Bon Parfait

500 Non acceptable Acceptable Bon

600 Non acceptable Non acceptable Acceptable
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Pour un panneau de 19mm d’épaisseur

Espacement 
entre les supports 

(en mm)

Pour une charge 
constante ou à long 
terme jusqu’à 600 kg/m²

Pour une charge à 
court terme allant 
jusqu’à 600 kg/m²

Sans charge ou avec 
une charge légère 
jusqu’à 50 kg/m²

300 Parfait Parfait Parfait

400 Parfait Parfait Parfait

500 Bon Parfait Parfait

600 Acceptable Bon Parfait

700 Non acceptable Acceptable Bon

800 Non acceptable Non acceptable Acceptable



2. Avec une partie fixe du panneau et le 
dépassement libre d’un bord.

Pour un panneau de 12mm d’épaisseur

Longueur du 
dépacement 

(en mm)

Pour une charge 
constante ou à long 
terme jusqu’à 600 kg/m²

Pour une charge à 
court terme allant 
jusqu’à 600 kg/m²

Sans charge ou avec 
une charge légère 
jusqu’à 50 kg/m²

100 Acceptable Bon Parfait

200 Non acceptable Acceptable Bon

300 Non acceptable Non acceptable Acceptable

400 Non acceptable Non acceptable Non acceptable

Pour un panneau de 19mm d’épaisseur

Longueur du 
dépacement 

(en mm)

Pour une charge 
constante ou à long 
terme jusqu’à 600 kg/m²

Pour une charge à 
court terme allant 
jusqu’à 600 kg/m²

Sans charge ou avec 
une charge légère 
jusqu’à 50 kg/m²

100 Bon Parfait Parfait

200 Acceptable Bon Parfait

300 Non acceptable Acceptable Bon

400 Non acceptable Non acceptable Acceptable

Parfait : Il n’y a pas de déformation ou une déformation imperceptible.
Bon : La déformation est à peine perceptible.
Acceptable : Une déformation notable, mais la résistance est suffisante.
Non acceptable : Déformation assez importante, mais la résistance est suffisante.

Veuillez noter que ces recommandations se réfèrent à la résistance et à la flexion des panneaux sous charge, sans tenir 
compte de l’effet des fixations.




	Guide technique Polygood_VF.pdf
	Guide technique Polygood_VF.pdf
	Recommandations charges - Polygood.pdf

	Tech guide Polygood v1 Eng-France.pdf



